GRUPO AGCOS MANGANES AUSTENITICO
GRUPO ACEROS MANGANESO AUSTENITICOS
AUSTENITIC MANGANESE STEEL
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»Sical

SCL 090

Composigdo Quimica / Composicion Quimica / Chemical Composition (%)

C Mn Si P max S max Cr
1,05 11,50 0,40 1,50
1,35 14,00 0,70 0,070 0,040 2,50

Propriedades Mecéanicas / Propiedades Mecanicas / Mechanical Properties
Limite de Resisténcia / Limite de Resistencia / Tensile Strength 85 kgf/mm?
Limite de Escoamento / Limite Elastico / Yield Strength 45 kgf/mm?
Alongamento / Alargamiento / Elongation 30 %

Redugéo de Area / Reduccion de Area / Reduction of Area
Dureza / Dureza / Hardness

180-240 HB

Tratamento Térmico / Tratamiento Térmico / Heat Treatment
Austenitizagédo a 1.050 °C

Austenizacién a 1.050 °C

Austenitizing at 1,050 °C (1,922 °F)

Soldabilidade / Soldabilidad / Weldability
L 1 1]

Eletrodo / Eletrodo / Electrode
AWS E FeMn-A.

Importante: Necessario procedimento especifico para soldar. Calor prejudicial. Soldagem totalmente a frio.
Importante: Se necessita un procedimiento especial para soldar. El calor prejudica y se deve soldar en frio.
Important: Specific procedures to weld this material are needed. Heat is harmful. Cold welding.

Pré-aquecimento / Pre-calentamiento / Preheating |

Aplicagoes / Aplicaciones / Applications

Pecas sujeitas a abrasdo e impacto moderados. Mandibulas, martelos, mantas, cones,
revestimentos, chapas de desgaste, etc.

Se utiliza en piezas que trabajan con abrasion e impactos moderados. Corazas para chancadores
giratorios y de mandibulas, planchajes de proteccidn, revestimientos de molinos, etc.

Parts exposed to moderate abrasion and impact. Jaws, hammers, liners, wear plates, etc.

Equivaléncias / Equivalencias / Equivalents
[ ASTM A 128 Gr C, DIN 17006 GX120MnCr13.2.
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5 Sical
SCL 091

Composi¢ao Quimica / Composicion Quimica / Chemical Composition (%)

C Mn Si P max S max
1 11 4
.05 .00 0,40 0,070 0,040
1,35 14,00 0,70
Propriedades Mecanicas / Propiedades Mecanicas / Mechanical Properties
Limite de Resisténcia / Limite de Resistencia / Tensile Strength 85 kgf/mm?
Limite de Escoamento / Limite Elastico / Yield Strength 45 kgf/mm?
Alongamento / Alargamiento / Elongation 30 %
Reducéo de Area / Reduccion de Area / Reduction of Area
Dureza / Dureza / Hardness 180-240 HB

Tratamento Térmico / Tratamiento Térmico / Heat Treatment
Austenitizacdo a 1.050 °C

Austenizaciéon a 1.050 °C

Austenitizing at 1.050 °C (1,922 °F)

Soldabilidade / Soldabilidad / Weldability
[ 11
Eletrodo / Eletrodo / Electrode Pré-aquecimento / Pre-calentamiento / Preheating
AWS E FeMn-A.

Importante: Necessario procedimento especifico para soldar. Calor prejudicial. Soldagem totalmente a frio.
Importante: Se necessita un procedimiento especial para soldar. El calor prejudica y se deve soldar en frio.
Important: Specific procedures to weld this material are needed. Heat is harmful. Cold welding.

Aplicagées / Aplicaciones / Applications

Pecas com espessuras regulares sujeitas a abrasdo e impacto. Mandibulas, grelhas para moinhos,
martelos, revestimentos, chapas de desgaste, etc.

Se usa en piezas con espezores bien definidos que necesitan de resistencia a la abrasion y al
impacto. Corazas para chancadores de mandibulas, parrillas para molinos, martillos, revestimientos,
planchajes de proteccion, etc.

Parts exposed to Impact and abrasion with regular thickness. Jaws, grid mills, hammers, liners, wear
plates, etc..

Equivaléncias / Equivalencias / Equivalents
| ASTM A 128 Gr A, DIN 17006 GX120Mn13.
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»Sical

SCL 092

Composigdo Quimica / Composicion Quimica / Chemical Composition (%)

C Mn Si max P max S max Mo
0,70 11,50 0,90
130 14.00 1,00 0,070 0,035 120

Propriedades Mecéanicas / Propiedades Mecanicas / Mechanical Properties
Limite de Resisténcia / Limite de Resistencia / Tensile Strength 85 kgf/mm?
Limite de Escoamento / Limite Elastico / Yield Strength 45 kgf/mm?
Alongamento / Alargamiento / Elongation 30 %

Redugéo de Area / Reduccion de Area / Reduction of Area
Dureza / Dureza / Hardness

180-240 HB

Tratamento Térmico / Tratamiento Térmico / Heat Treatment
Austenitizagédo a 1.050 °C

Austenizacién a 1.050 °C

Austenitizing at 1,050 °C (1,922 °F)

Soldabilidade / Soldabilidad / Weldability
L 1 1]

Eletrodo / Eletrodo / Electrode
AWS E FeMn-A.

Importante: Necessario procedimento especifico para soldar. Calor prejudicial. Soldagem totalmente a frio.
Importante: Se necessita un procedimiento especial para soldar. El calor prejudica y se deve soldar en frio.
Important: Specific procedures to weld this material are needed. Heat is harmful. Cold welding.

Pré-aquecimento / Pre-calentamiento / Preheating |

Aplicagoes / Aplicaciones / Applications

Pecas grossas sujeitas a impactos e abrasdo. Mandibulas, martelos, mantas, dentes, etc.

Se usa en piezas de grandes espezores que necesitan resistencia a la abrasién y al impacto.
Corazas para chancadores de mandibulas y giratorios, martillos, puntas, etc.

Thick parts exposed to abrasion and impact. Jaws, hammers, teeth, etc.

Equivaléncia / Equivalencia / Equivalent
[ ASTM A 128 Gr E1.
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